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Найбільш продуктивним способом виготовлення різей є метод плас-
тичної деформації. При отриманні різей пластичною деформацією во-
локна металу не перерізуються і поліпшуються фізико-механічні хара-
ктеристики поверхневого шару. В результаті зміцнення металу при 

пластичній деформації опір 
втомі різей підвищується на 
20-40% в порівнянні з обро-
бкою різанням. Ця різь по то-
чності не поступається шлі-
фованим, а по шорсткості по-
верхні перевершують їх при 
великій продуктивності виго-
товлення.  

Внутрішню різь отримують 
пластичною деформацією за-
звичай за допомогою спеціа-
льних інструментів – безка-
навкових мітчиків. 

 
Безканавкові мітчики використовують для отримання різі з кро-

ком Р≤2 мм і діаметром до 50 мм на деталях з кольорових і чорних 
металів високої пластичності. Крім того, безканавкові мітчики доці-
льно застосовувати для отримання різі в деталях, виготовлених з тон-
кого листа з довжиною нарізки менше діаметру. 

Забірна частина безканавкових мітчиків виконує основну роботу по 
формуванню профілю розкочуваної різі. Форми забірного конуса пока-
зані на рисунку. 

Висновок 

Проблеми, які виникають при нарізані різі деталях з пластичних мате-
ріалів звичайними мітчиками, а саме: зрив різі, необхідність частого пере-
точування мітчика, зменшення швидкості нарізання різі, повністю усуває 
використання безканавкових мітчиків. 
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Форми забірного конуса безканавкових  
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