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BU3HAYEHHSA HAITPYKEHO-AE®@OPMOBAHOI'O
CTAHY CTPIVIM BYPTOYKJIATYUKA

Kogans O.0.
HaykoBuii kepiBHUK — j1011., K.T.H. [Tominyk JI.K.

binpmricte arperatiB, 3 SKHX CKIAJalOThCA KOMIUIEKCH IiIIHMaIbHO-
TPAHCTIOPTHUX MAIIIVH , € KOMITOBHUMHU BUPOOAMU, TOMY €KOHOMIYHO JOIIBHOIO
€ ix TpuBayna ekcruryaraiiss Ha BupoOHuTBax (30...50 1 Oinbme poki). Ilicns
TpUBaAJIOi poOOTHM OypTOYKJIAAabHOI MAIIMHU JIedKl JeTall Ta BY3JH
YKJIaJaJIbHOTO KOHBEEPA 1 CTPLIIOBOI KOHCTPYKIIT BUXOJAATH 3 Jaay, a B MICISX
HIAPHIPHOTO 3’€JHAHHSA BAaHTU 31 CTPUIOK0 HA IMOBEPXHSIX HECYYUX JIAHOK
3’ SIBISIOTBCSA TPIUMHU. JIJIsT TABUINEHHS MIMHOCTI I MICUS MiACHIIOIOTHCS
IUISIXOM HaBaprOBAHHS IUIACTUH HA MOIIKOJKEH MTOBEPXHI.

VY cydacHHMX 1HXXEHEpPHUX pO3paxyHKaX JETalbHO HE BPAXOBYETHCS BIUIMB
YMOB 1 TPHUBAJIOCTI €KCIUTyaTalii KOHCTPYKII Ha MEXaHI4HI BJIACTHUBOCTI
MaTepiany, IpoTe, Y HU3Il HayKOBHX Ipailb aBTOPU CTBEP/KYIOTh, IO 3 YACOM Y
BUPOOHMUYMX YMOBAaX MEXaHIYHI BJIACTUBOCTI MaTepiajiB JerpaayioTh.

Ax Bigomo, merpamariis MarepialliB HaHOIIBIIIO MIPOI0 TPOSBISIETHCS B
€JIEMEHTaX KOHCTPYKIH 3 MaKCUMaJIbHUMHU HAMNpPYKEHHSMHU, IS BUSIBICHHS
JIISTHOK SIKMX HEOOX1JHO MPOBECTH aHa13 HAPY>KEHO-1e(hOPMOBAHOTO CTaHYy.

CrBopena 3D-mojienb CTpuIM yKIaJalbHOTO KOHBEEPA, KA CKIIAJIA€ThCS 3
BEPXHbOIO Ta HWXKHBOIO TMOACIB, CKPIIUVIEHUX IONEPEYHUMH CTiiikaMH Ta
BiJIKOCaMU. BepxHiii Ta HM)KHIM MOACH BUTOTOBJIEHI 3 PIBHOMOJIMYHOIO KYyTHHKA
L50-5, a criiiku Ta Bigkocu — 3 kytHuka L32-3 (JACTY 2251-93 ('OCT 8509-93)),
Kl  YTBOPIOIOTb CTpWXHEBY cucteMy crpum. Crpina KpiouThes A0
OypTOyKJIaJHUKA 3a JOIMOMOrOI0 IIApHIPHOTO 3’€JHAHHA, a A0 MUIOHAa — 3a
JIOTIOMOT'OI0  BIATSKOK IIapHIpaMu 1, TAKUM YMHOM, BCTAHOBIIIOETHCS i KyTOM
16° 1o ropu3oHTYy.

AHami3 HampyKeHO-1e(OpPMOBAHOTO CTaHy MPOBOAMMO 13 3aCTOCYBaHHSAM
obuunciroBanbHOrO KoMIiiekcy APM Structure 3D makery APM Win Machine
METOJIOM CKIHYEHHHMX €JIEMEHTIB. B mpoiieci BUKOHAHHS CTaTHYHOTO PO3PaXyHKY
OTPUMAHO KapTH HANpy>KeHb Je(OPMOBAHOTO CTaHY KOHCTPYKIIii, 32 JIOTIOMOTOIO
SIKUX BCTAHOBJICHO YMCIIOBI 3HAYEHHS HANPYXKEHb y CTPWXHIX. Posrmsmanu Tpu
BUMAJKA HABAHTAXKCHHSI KOHBEEpA: HOMIHAJIbHE, PIBHOMIPHO PO3MOJIIEHE MO
CTpiulli; 30UIBIIEHE Yy MIBTOpa pa3 IIOAO HOMIHAIBHOTO; 30i/blIeHE y 2 pasu
[I10JI0 HOMIHAJILHOTO.

BcranoBneno, mo y cTpuri OypTOyKIaJHMKAa HAWOUIBII 3HAYEHHS
HaIpy>K€Hb BUHUKAIOTh B MICII KPIIUIEHHS BIATSHKOK IO IIAPHIPIB 1 3 UX JUISTHOK
HECIBHOI KOHCTPYKIIIi PEKOMEHA0OBAHO BUTOTOBUTH 3pa3KU [ BABYCHHS MIPOLIECY
Jerpaaanii MexaHiYHUX BJIACTUBOCTEHN MaTepiany.



	Створена 3D-модель стріли укладального конвеєра, яка складається з верхнього та нижнього поясів, скріплених поперечними стійками та відкосами. Верхній та нижній пояси  виготовлені з рівнополичного кутника L50-5, а стійки та відкоси – з кутника L32-3 (ДСТУ 2251-93 (ГОСТ 8509-93)), які утворюють стрижневу систему стріли. Стріла кріпиться до буртоукладника за допомогою шарнірного з’єднання, а до пілона – за допомогою відтяжок шарнірами і, таким чином, встановлюється під кутом 16º до горизонту. 
	Аналіз напружено-деформованого стану проводимо із застосуванням обчислювального комплексу APM Structure 3D пакету APM Win Machine методом скінченних елементів. В процесі виконання статичного розрахунку отримано карти напружень деформованого стану конструкції, за допомогою яких встановлено числові значення напружень у стрижнях. Розглядали три випадки навантаження конвеєра: номінальне, рівномірно розподілене по стрічці; збільшене у півтора рази щодо номінального; збільшене у 2 рази щодо номінального. 

